KARTA INFORMACJI TECHNICZNE) St{;’;a
Grunt li liuret Data aktualizacji:
runtoemailia poliuretanowa 16.04.2014

1. Symbol PKWiU:

2. Kolorystyka:
3. Norma:

4. Charakterystyka:

5. Przeznaczenie:

6. Wlasnos$ci wyrobu:

24.30.12-90.00
24.30.12-70.00

Sktadnik I - gruntoemalia
Sktadnik II — utwardzacz

wg uzgodnien z Klientem
PN-C-81935 klasa B

Gruntoemalia poliuretanowa jest wyrobem dwusktadnikowym,

wysychajacym na powietrzu, mogacym stanowi¢ samodzielne
zabezpieczenie podtoza, jak réwniez by¢ czg$cia systemu
powlokowego.

Skladnik I - gruntoemalia stanowi zawiesing pigmentow

i wypelniaczy w roztworze spoiw organicznych w weglowodorach
aromatycznych i alifatycznych z dodatkiem §rodkéw pomocniczych.
Skladnik II - utwardzacz jest roztworem alifatycznego
poliizocyjanianu w rozpuszczalnikach organicznych.

W celu utworzenia powloki lakierowej poliuretanowej sktadniki I i II
miesza si¢ w odpowiednich proporcjach objetosciowych:

Skladnik | — 80% Skladnik II — 20% bezposrednio przed malowaniem
(patrz przygotowanie gruntoemalii).

Uzyskana w ten sposob gruntoemalia tworzy ochronng powtoke
lakierowg charakteryzujaca si¢ bardzo dobra przyczepnoscia do
podtoza, twardoScia 1 wytrzymatoscia na dziatanie czynnikow
mechanicznych, odpornoscia na dziatanie wody, mediow chemicznych
oraz czynnikdw atmosferycznych.

Do malowania powierzchni stalowych, zeliwnych, metalowych
narazonych na czynniki korozyjne, eksploatowanych w $rodowisku
przemystowym, miejskim, nadmorskim i agresywnym chemicznie.
Zalecana szczegoOlnie do zabezpieczania antykorozyjnego elementow
i urzadzen eksploatowanych w przemysle chemicznym, hutniczym,
goérniczym, petrochemii oraz w budownictwie przemystowym.

Skialdmk Sklall(limk Mieszanina
- | Lepko$¢ mierzona kubkiem Forda (@ = 4 mm), temp.20°C, [s] 100 +160 | 20+30 80 =130
- | Gesto§é w 20 + 2°C, nie wiecej niz, [g/cm’] 1,40 11 1,35
- | Zawarto$¢ substancji statych, [% wag.] 65 + 85 55+ 70 55+ 75
(w zaleznosci
od koloru)
- | Temperatura zaptonu, nie mniej niz, [°C] 29 21 23
- | Czas schnigcia powloki w temp 20 £ 2 °C i przy wilgotnosci
wzglednej powietrza 65 + 5%, [h], najwyzej
stopien 1 3
stopien 3 8
- | Kolor wg uzgodnionego
wzorca
- | Wyglad powtoki Bez pomarszczen
i zaciekow, barwa
zgodna z wzorcem lub
karta barw. Dopuszcza
si¢ nieznaczne
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odstepstwo odcienia

barwy.
Krycie jako$ciowe [stopien] |
dla barw jasnych 1
Przyczepnos¢, [stopien], nie wigcej niz 1
Rozlewno$¢, co najmniej, [stopien] 4
Potysk powtoki oznaczany przy kacie pomiaru 60°, powyzej 75

Odporno$¢ powloki na dziatanie 3 % NaCl (utamek masowy)
w temp. 20 £ 2 °C w ciagu 144 h

powtoka bez zmian

Odporno$¢ powtoki na dziatanie 25 % NaOH (utamek masowy)
w temp. 20 £ 2 °C w ciggu 72 h

powloka bez zmian

Odpornos¢  powloki na dziatanie oleju napedowego
w temp. 20 £ 2 °C w ciagu 144 h

powtoka bez zmian

Zalecana ilo$¢ warstw

1+2

Przydatno$¢ wyrobu do stosowania, max., [h], w zaleznos$ci od

3

temperatury otoczenia

Trwalo$¢, [miesigce]

12 6

Limit zawartosci LZO kat. A/j/FR: 500 g/l

Max: 500 g/l

7. Stosowanie:
— podtoze:

— metody naktadania:

8. Przygotowanie wyrobu:

Powierzchnie metalowe przeznaczone do malowania powinny by¢
oczyszczone mechanicznie z nalotow korozyjnych. Mozna to uzyskaé
w szczegblnoSci poprzez pneumatyczng obrobke strumieniowo —
Scierng  na sucho, czyli poprzez tak zwane piaskowanie
lub  wykorzystujac inne metody pozwalajace na odpowiednie
przygotowanie podioza. Nastepnie z oczyszczonych powierzchni nalezy
usungé pyt, kurz oraz zanieczyszczenia mechaniczne. Powierzchnie
przygotowane do malowania powinny by¢ odtluszczone przy pomocy
rozpuszczalnikow organicznych takich jak ksylen lub benzyna
ekstrakcyjna. W przypadku renowacji starych powierzchni powtoke
lakierowg nalezy zmatowi¢ np.: przez piaskowanie, usunaé odpryski
i zhuszczenia starej powloki oraz usungé inne zanieczyszczenia mogace
ograniczy¢ przyczepnos¢ farby, po czym odpyli¢ i odttuscié.
Przygotowanie powierzchni powinno umozliwi¢ uzyskanie stopnia
SA 2Y, okreslonego w normach PN-EN [ISO 8504-1 oraz
PN-EN ISO 8504-2.

Emalie¢ poliuretanowg moze by¢ naktadana pedzlem, watkiem, metoda
natrysku pneumatycznego, badz hydrodynamicznego.

Zalecane jest dwukrotne malowanie przygotowanej powierzchni. Przy
jednokrotnym malowaniu, bez rozcienczania, uzyskuje si¢ grubo$é
warstwy na sucho powyzej 60 um.

Przed uzyciem kazdy sktadnik doktadnie wymieszac i potaczy¢ ze soba
w proporcji: 4 czesci objetosciowe skladnika I i 1 cze$¢ objetosciowa
skladnika II. Nastepnie calos¢ wymiesza¢ 1 w razie potrzeby
rozcienczy¢ do wymaganej lepkosci. Zaleca si¢ pozostawi¢ mieszaning
na ok. 15 min. w celu wstepnego przereagowania, po czym przystapi¢
do malowania. Jednorazowo przygotowaé taka ilos¢, ktéra moze by¢
zuzyta w ciggu 3 godzin. Po tym okresie wyrob gestnieje i nie nadaje
si¢ do stosowania.

NOFAR)
ZAKEAD PRODUKCYINO-USLUGOWO-HANDLOWY
MROCZKOW 4 e 26-120 BLIZYN e tel./fax (041) 254-10-19

www.nofar.pl e-mail: nofar@nofar.pl



http://www.nofar.pl/
mailto:nofar@nofar.pl

KARTA INFORMACJI TECHNICZNEJ St?f;’;a
G t l l t Data aktualizacji:
runtoemalia poliuretanowa 16.04.2014

9. Rozcienczalnik : Do wyrobow poliuretanowych produkcji NOFAR

Rozcienczalnik do mycia aparatury: jak wyzej
10. Wydajnosé: Przy jednokrotnym malowaniu okoto 8 m* z 1 litra

11. Warunki malowania :
— temperatura podtoza nie nizsza niz 5 °C i nie wyzsza niz 35 °C,
— wilgotnosé¢ wzgledna powietrza najwyzej 65 +5 %
— temperatura otoczenia nie nizsza niz 5 °C i nie wyzsza niz 35 °C.

12. Czas schnigcia : w temp. 20 + 2 °C i przy wilgotnosci wzglednej powietrza 65+5%
stopien 1 - najwyzej 3 h
stopien 3 - najwyzej 8 h

13. Czas do nakladania kolejnej warstwy :  w temp.20 + 2 °C, co najmniej 24 h

14. Czas pelnego utwardzenia powloki : w temp.20 + 2 °C — 7 dni

Czasy te moga ulec zmianie wraz ze zmiang temperatury, wilgotnosci

powietrza, warunkéw wentylacji, ilosci warstw i grubosci powtoki.

15. Warunki BHP i ppoz.: Ze wzgledu na lotne i palne sktadniki zawarte w wyrobie, nalezy

przestrzega¢ zasad i przepisow BHP i ppoz. zawartych w Karcie

Charakterystyki Preparatu Niebezpiecznego.

16. Przechowywanie: Miejsca ostonigte przed opadami atmosferycznymi, promieniami

stonecznymi oraz potozone z dala od zrodet ciepta w temperaturze

+5+30°C.
UWAGA: Skladnik II chroni¢ przed dostgpem wilgoci!

Wyréb posiada atest higieniczny PZH

Informacje i zalecenia podane w karcie informacji technicznej sg oparte na naszej wiedzy
i doswiadczeniu, nalezy je weryfikowa¢ w konkretnych zastosowaniach.

Producent:  Zaktad Produkcyjno — Ustugowo — Handlowy " NOFAR"
Mroczkéw 4, 26-120 Blizyn
Tel./fax 041 2541019
nofar@nofar.pl
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