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FARBA PODKLADOWA EXTRA

1. Symbol PKWiU:
2. Kolorystyka:

3. Norma:

4. Charakterystyka:

5. Przeznaczenie:

6. Wlasnos$ci wyrobu:

= czas wyptywu (lepko$¢ umowna) mierzona kubkiem Forda

24.30.12-25.18

wg wzoru

ZN-12-310/NOFAR

Farba podkladowa extra NOWKOR CHAL stanowi zawiesing
pigmentdw 1 wypelniaczy w roztworze modyfikowanej zywicy
alkidowej z dodatkiem zywicy chlorokauczukowej i $rodkow
pomocniczych  oraz  rozcienczalnikow  organicznych.  Farba
charakteryzuje si¢ krotszym czasem schnigcia, bardzo dobra
przyczepnosciag do podtoza, podwyzszona odpornoscig antykorozyjna
i twardo$cig powtoki w stosunku do standardowej farby podktadowej
antykorozyjnej. Farba wydtuza okres ochrony biernej wymalowanych
elementow i tworzy aksamitng powtoke.

Do gruntowania powierzchni stalowych, zeliwnych, metalowych
narazonych na  czynniki  korozyjne.  Zalecana  szczegodlnie
do zabezpieczania antykorozyjnego elementow i1 urzadzen
eksploatowanych w przemysle chemicznym, hutniczym, kolejowym,
gorniczym i samochodowym.

& 4 mm, [s] 80 + 140
— gestosé w 20 °C, [g/cm’] <14
= czas schniecia powtoki w temp. 20 £ 2°C,
wilgotnos¢ wzgledna powietrza 65 * 5%, [h], najwyzej 05
- stopien 1 é
- stopien 3
— zawarto$¢ substancji lotnych, [%] wag. max. 42 %
= przyczepno$¢ powtoki, [stopien], najwyzej 1

= krycie jakosciowe, [stopien] I

— wyglad powtoki bez pomarszczen, zaciekow,
chropowatos$ci

— zalecana ilo§¢ warstw 1

— okres gwarancji od daty produkcji, [miesigcy] 12

Limit zawartosci LZO kat. A/i/FR: 500 g/l

Max: 500 g/l

7. Stosowanie:
— podloze:

Powierzchnie metalowe przeznaczone do malowania powinny by¢

oczyszczone mechanicznie z nalotow korozyjnych. Mozna to uzyskaé
w szczegbOlnodci poprzez pneumatyczng obrobke strumieniowo —
Scierng  na sucho, czyli poprzez tak zwane piaskowanie
lub wykorzystujac inne metody pozwalajagce na odpowiednie
przygotowanie podloza. Nast¢pnie z oczyszczonych powierzchni nalezy
usung¢ pyl, Kurz oraz zanieczyszczenia mechaniczne. Powierzchnie
przygotowane do malowania powinny by¢ odtluszczone przy pomocy
rozpuszczalnikow organicznych takich jak ksylen lub benzyna
ekstrakcyjna. W przypadku renowacji starych powierzchni powloke
lakierowg nalezy zmatowi¢ (np.: przez piaskowanie), usung¢ odpryski
i zluszczenia starej powloki oraz inne zanieczyszczenia mogace
ograniczy¢ przyczepnos¢ farby, po czym odpyli¢ i odttuscic.

NOFAR)
ZAKLAD PRODUKCYINO-USLUGOWO-HANDLOWY
MROCZKOW 4 e 26-120 BLIZYN e tel./fax (041) 254-10-19

www.nofar.pl e-mail: nofar@nofar.pl


http://www.nofar.pl/
mailto:nofar@nofar.pl

Strona

KARTA INFORMACJI TECHNICZNEJ] 212

NOWKOR CHAL Data aktualizacji:
05.01.2012

FARBA PODKLADOWA EXTRA

Przygotowanie powierzchni powinno umozliwi¢ uzyskanie stopnia
SA 2Y, okreslonego w normach PN-EN [ISO 8504-1 oraz
PN-EN ISO 8504-2.

— metody naktadania: NOWKOR CHAL moze by¢ naktadany pedzlem, walkiem, metoda
natrysku pneumatycznego, badz hydrodynamicznego.
Przy jednokrotnym malowaniu, bez rozcieficzania, uzyskuje si¢
grubos¢ warstwy na sucho okoto 40 — 60 um.

8. Przygotowanie farby : Przed przystapieniem do malowania farb¢ nalezy doktadnie
wymieszaé i W razie potrzeby rozcienczy¢.

9. Rozcienczalnik : Do wyrobow chlorokauczukowych i poliwinylowych produkcji
NOFAR
Rozcienczalnik do mycia aparatury: jak wyzej

10. Wydajnosé: Przy jednokrotnym malowaniu 9 -12 m*z 1 litra

11. Warunki malowania :
— temperatura podloza nie nizsza niz 5 °C i nie wyzsza niz 35 °C,
— wilgotnos¢ wzgledna powietrza najwyzej 65 + 5 %
— temperatura otoczenia nie nizsza niz 5 °C i nie wyzsza niz 35 °C.

12. Czas schniecia : w temp. 20 = 2 °C i przy wilgotnosci wzglednej powietrza 65+5%
stopien 1 - najwyzej 0,5 h
stopien 3 - najwyzej 2 h

13. Czas do nakladania kolejnej warstwy :  w temp.20 + 2 °C, co najmniej 5 h
14. Czas pelnego utwardzenia powloki : w temp.20 + 2 °C - 3 doby

Czasy te moga ulec zmianie wraz ze zmiang temperatury, wilgotnosci
powietrza, warunkow wentylacji, ilo§ci warstw i grubosci powtoki.

15. Warunki BHP i ppoz.: Ze wzgledu na lotne i palne sktadniki zawarte w wyrobie, nalezy
przestrzega¢ zasad i przepisow BHP i ppoz. zawartych w Karcie
Charakterystyki Preparatu Niebezpiecznego.

16. Przechowywanie: Temperatura +5+30°C, miejsca ostonigte przed opadami
atmosferycznymi, promieniami stonecznymi oraz potozone z dala
od Zrodet ciepta.

Wyrdéb posiada atest higieniczny PZH

Informacje i zalecenia podane w karcie informacji technicznej sa oparte na naszej wiedzy
i doswiadczeniu, nalezy je weryfikowaé w konkretnych zastosowaniach.
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